
I Kunststoffe, Materialeigenschaften,
I Übersicht der chemischen Beständigkeit

E-CTFE Ethy len-Chlor t r i f luorethy len (Halar@ )  PA Polyamid
FEP Tet ra f  luorethy len-Per f  luorpropy len PC Polycarbonat

(Teflon@ FEP) PFA Perf luoralkoxy (Teflon@ PFA)
FPM Fluor-Polymer  (V i ton@) PMP Polymethy lpenten (TPX@ )
HDPE Polyethy len hoher  Dichte PP Polypropy len
LDPE Polyethy len n iedr iger  Dichte  PS Polys tyro l

PSU Polysu l fon
PTFE Polytetraf luorethylen (Teflon@)
PVC Polyv iny lch lor id
PVDF Polyv iny l idenf  luor id
SAN Styro l -Acry ln i t r i l
S l  S i l i kon -Kau tschuk

Kunststoff
Abkürzung

Temperatur
max. "C min oC

Ster i l isat ion 5)
Dampf 4)  Gas Strahlen chemisch

121oC Ethy lenoxid 2,5 kGy Formal in ,Ethanol
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Flexibllität Spez. Wass€r-
Gewicht aufnahme

g/cm3 %2)

-  1 0 0 '
-  2 5 5 '
-  2 0 '
-  50 '
-  5 0 "

-  1 3 5 "
- 270'
-  1 5 0 '

0 0
-  2 0 '
-  1 0 0 '

-  30 "
- 4 "
-  40 .
-  6 0 "

20" C ABS ECTFE HDPE
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E-CTFE +  1  50"
FEP +  205"
FPM +  200"
H D P E  +  1  1 0 '
L D P E  +  9 5 o
PA + 90"
P C  + 1 3 5 "
PFA +  250"
PMP +  175 '
P P  +  1 3 5 '
P S  +  7 0 o
PSU +  1  65"
PTFE +270 '
PVC + 70o
PVDF +  1  60 '
SAN +  95ö
S l  +  1 8 0 "

1) kurzfristig auch höher
2) Versprödungstemperatur
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1 , 7 0
2 , 1 5
1  , 9 0
0 ,95
0 , 9 2
1 , 1 3
1 , 2 0
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0 , 8 3
0 ,90
1 , 0 5
1 , 2 4
2 , 2 5

1  , 1 8
1 , 0 3
1 , 1 0

<  0 , 1 0
<  0 , 0 1

0 , 0 1
0 , 0 1
1 , 3 0
0 , 3  5
0 .03
0 , 0 1
0 ,02
0 , 0  5
0 ,30

<  0 , 0 1
0 ,06
0 ,04
0 , 0 5

5) Geräte vorher mit destilliertem Wasser reinigen (Vermeidung von Spannungsrisskonosion. Bei
geschlossenen Gefäßen Verschluss entfernen oder leicht öffnen, erst nach dem Abkühlen

verschrauben.3) Ausgenommen PVC-Schläuche, die bis 121" dampfsteri l is ierbeständig sind
4) Häufiges Dampfsterilisieren führt zu Festigkeitsverlustl

Substanzgruppen bei
Aldehyde
Alkohole al ioathisch
Ester
Ether
Ketone
Kohlenwasserstoffe

a l i oha t i sch
aromat isch
ha logen ie r t

Säuren, schwach/verdünnt
Säuren.  stark/konzentr ier t
5äuren, oxidierend
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+ = ausgezeichnete chem. Beständigkei t
Permanen te  E inw i rkung  de r  Subs tanz  ve ru rsach t
innerha lb  von  30  Tagen  ke ine  Schäd igung  des
Kunststof fs.  Der Kunststof f  kann über Jahre resistent
b le iben .
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Q = gute/bedingte chemische Beständigkei t
S tänd ige  E inw i rkung  ve ru rsach t  ab  ca .  7  b i s  30  Tagen
ger ingfügige Schädigungen, d ie te i lweise revers ibel  s ind
(Erweichen, Quel len,  Verr ingern der mech. Fest igkei t ,
Ve r fä rbungen) .
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- = ger inge chemische Beständigkei t
Ständige Einwirkung bewirkt  u.U. sofor t  Schädigungen
des Kunststof fs.  (Verr ingerung der mechanischen
Fest igkei t ,  Deformat ionen, Verfärbungen, Risse,
Auf lösung, Bruchgefahr) .


